Potencia

Capacidad
del tanque

Alimentacion | 127 U~

Eléctrica 60 Hz
Motor |
ELECTRICO £ o e
Arranque
AUTOMATICO

MODELO:  CA-1.5HP

DESCRIPCION: Compresor de Aire 1.5 HP

EAN 13: 7501081092531

GARANTIA: 1 ANO

DIMENSIONES: 48 X 29 X 55 cm

PESO: 18,5 kg

GARANTIA < SERVICIO

GARANTIA u

Compresor de Aire

- 1 Manguera de aire 7,5 m
1200 W - 1 Cinta sella roscas 10 m
- 1 Galibrador de presion para lantas
1 Inflador de caheza doble

- 1 Botella de aceite
L - 1 Pistola de sopleteado

15.. INGLUYE KIT DE 19 PIEZAS

- 1 Conector rapido hembra 1/4”
- 2 Gonectores rapidos macho 1/4”
- 2 Coples rapidos
- 2 Agujas para inflar balones
- 3 Boquillas para pistola sopleteadora
+ 3 Adaptadores de rosca

Flujo:

186 L/min

RPM:

3400 rpm
Salidas:

1 Salida (1/4")
Ciclo de trabajo:
60 min de trabajo
por 30 de descanso
(maximo 12 horas)
Presion Maxima
de Trabajo:

116 PSI / 8 bar

Caja de madera

55cm




